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Théng s6 ky thuat:

» Bi&n ap dong: 220V ( +/- 10% )
* Cong suét du vao to

* Dong dién tai 100%: 2

= Trong lugn

= Que han

* Kim han 3m, Kep mat 2m

Model: ARC 210

Théng s6 ky thuat:

= Céng nghé 3 bo IGBT
=Bién ap dong:

* Cong sudt da

* Dong dién tai 100%: 210A
= Trong luong 8.5kg

* Que han:1.6-4.0mm

= Kim han 3m, Kep mat 2m
* Mat na han, bua gd xi
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Model: LG 210 Han

Théng s6 ky thuat:

= Cong nghé 3 bo MOSFET

= Bién ap dong: 220V (+- 10% )

= Cong sudt dau vao t6i da 5.8 VA
= Dang dién tai 100%: 210A

» Que han:1.6- 4.0mm

= Day ddng 100%

* Kim han 3m, Kep mat 2m

= Mzt na han, bua go xi

Model: ARC 260 H‘ﬂl'l_

Théng s6 ky thuat:

*Bién ap dong: 222V(+-10%)

= Cong sudt dau vao téi da 5.8KVA
= Dang dién tai 100%: 260A
*Trong lugng 12kg.

*Que han:1.6 - 5.0 mm

*Kim han 3m, Kep mat 2m,

100% déay déng

Model: MMA 315M (3 pha). Han

Théng s6 ky thuat:

*Cdng nghé 3 bo MOSFET

*Bién ap dong: 380V(+-10%)

= Céng sudt dau vao t6i da 10.5KVA

*Déng dién tai 100%: 315A

=Trong lugng 29kg

* Kich thuoc (MM): 555x415x335

*Que han: 1.6 - 6.0 mm

=Kim han 3m, Kep mat 2m, 100% day déng

model: TIG 210, chuyén han

Théng s6 ky thuét:

= Cdng nghé 3 bo MOSFET

=Chuyén han INOX day: 0.3- 0.9mm

=Bién ap dong: 220V ( +-10%)

= Cong sudt dau vao téi da: 5.8K

= Dong dién tai 100%: 210A

=Trong lugng: 12kg

*Han inox: 0.3 -0.8 mm

=Kim han: 3m, Kep mat: 2m, 100% day déng
=Mat na han, bla gd xi

Model: ARC 400 K (3

Théng s6 ky thuat:

*Bién ap dong: 380V(+-10%)

= Cong sudt dau vao téi da 10.5KVA
«Dbng dién tai 100%: 400A

*Trong lugng 29kg

= Kich thutc 550x310x545 MM
*Que han: 1.6 - 6.0 mm

= Kim han 3m, Kep mat 2m

Model: TIG 210T, chuyén han IN

Théng s6 ky thuat:

= Cong nghé 3 bo MOSFET

=Bién ap dong: 220V [+ - 10% )

» Cong sudt diu vao t6i da: 5.8 KVA

=Dong dién tai 100%: 210A

*Trong lugng: 12kg

*Que han sat: 1.6-3.0mm, han inox 0.3-0.8mm
»Kim han: 3m, Kep mat: 2m, 100% day déng
=Mat na han, bla gé xi
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Model: MIG / M

Thong so ky thuat:

*Bién ap dong: 220V ( +/- 10%)
»Tén s6: 50/60Hz

=Céng sudt 5.5KVA

*Trong luong: 16 kg

*DAu cap lién Sgi dét: 0.8 - 1.0 mm

Model: MIG - 250 Kc

Thong s ky thuat:

*Bién ap dong: 220V ( +/- 10%)
*Tén s6: 50/60Hz

*Cong sudt: 5.8 KVA

= Cutng do dong han: 50-250A
*Trong lugng: 20 kg

*Pau cip lién Soi dét: 0.8 -1.2mm
*Phu kién bao gém:

*Sing Mig AK 15, dai 5m

*Kich thuoc (mm): 655x335x450

Ma hang: MIG - 500K (3

Théng so ky thuat:

*Bién ap dong: 380V (3 pha)

»Tén s&: 50/60Hz

=Céng sudt: 25KVA

= Cubing d6 déng han: 50-500A
*Trong luong: 55 kg

» Kich thuéc(mm): 740 x 385 x 615
*DAu cap roi Soi dét: 0.8 - 1.8 mm
= Phy kién bao gém:

*Cap diéu khién: 5m

*Sing Mig AK 20 dai 5m

*Béng hé CO2
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MAY CUT PLASMA
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loa khéng gi, d('jng, nhém, theé
caclon, inox, hop kim Titan,...

Théng s6 ki thuat:

*Bién ap dong: 220V (+/-10%)
= Cong sudt tiéu thu: 15 KVA
*Tan s8: 50/60Hz

* Dong dién CUT: 40A

= Ap sudt khi nén: 5.0kg - cm?
= Kich thudc: 460x270x330 mm
= Trong luong: 11kg

» D day cat téi da: 10mm

Théng s6 ky thuat:

= Bién ap dong: 220V (+/-10%)
» Cong suat tigu thu: 15 KVA
*Tan s6: 50/60Hz

= Dong dién CUT: 60A

» Ap sudt khi nén: 5.0kg - cm?
* Kich thuoc: 585x320x420 mm
= Trong lugng: 19kg

* D6 day cat téi da: 16mm

Mode: MAY CUT PLASMA

Théng s6 ki thuat:

- ién dp dong: 380V(+/-10%)
= Céng sudt tigu thy: 15 KVA

» Tan s6: 50/60Hz

* Dong dién CUT: 100A

» Ap sudt khi nén: 5.0kg - cm?
» Kich thudc: 635x365x505 mm
= Trong luong: 30kg

* Do day cat t6i da: 22mm
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